Acabamento de Lenzing Lyocell,
Fritz Brauneis e Markus Eibl, Lenzing Lyozell SA.& S. de
Comanditaria

Esta contribuiVao aborda em especial 0 acabamento da malha Lenzing Lyocell.

A maha de Lenzing Lyocell caracteriza-se pela maciez do toque e pelo excelente
caimento. Como o algodao, Lenzing Lyocell é de celulose e, portanto, um materia
natural gue respira e absorve a humidade. Sua estrutura Gnica veste com um altissmo
grau de conforto, impossivel de se alcarvar a partir do algodao. Seu alto médulo de
humidade confere um ato grau de estabilidade dimensiona a superficie tecida, o que
praticamente impede o tecido de encolher com a lavagem doméstica. Se por um lado a
tendéncia da fibra de Lenzing Lyocell- ja suficientemente descrita na literatura-encerra
no acabamento de malha Lenzing Lyocell a possibilidade de se criar variantes de toque
totalmente novas, tem-se, por outro lado, que escolher o processo de acabamento de
forma a que nao se produza uma fibrilacao irregular na superficie do produto. Além
disso, para prodivao da malha de Lenzing Lyocell lavavel a tendéncia da fibrilavao
depois do acabamento tem de ser adequadamente reduzida. Neste caso podemos
escolher entre vérios métodos.

O .potencia de uso da malha de Lenzing Lyocell é influenciado pelo entrelaVamento de

fibra ao fio.

(Figuras)

1. As fibras sao fibriladas durante a......(Scheuerung) de superficies de tecidos Lenzing
Lyocell humidos. Obedecendo a uma lel natura, sO sao fibriladas as fibras
(gescheuert), portanto, apenas aquelas que se destacam da superficie.
(Haarigkeit) e fibras que se soltam durante o tratamento fibrilam em primeiro lugar.
Assm sendo, as fibras presas ao fio nao sao fibriladas! Apenas as fibras na
superficie do produto € que sofrem fibrilavao! Esses ,, chumavbs® fibrilados sao
relativamente longos e se emaranham formando um ... (Pills) pouco apresentavel.

2. Esse processo € denominado pré-fibrila\eo, primeirafibrilaveo ou fibrilaveo primaria.

Segue-se entao uma limpeza do tecido através de tratamento com celulase. Sendo a
superficie do .....(Pills) fibrilado mais alta do que as fibras nao fibriladas, é logo atacada
e removida, obtendo-se uma superficie livre de fibras fibriladas.

Quando, no decorrer da transformaVao, houver al&o mecanica sobre o tecido, sO se
estara produzindo a fibrilavao de fibras ja fixadas ao tecido. Nao podendo assim formar-
sequalquer ............... (Pills).



3.

Assim, no processo fibrilar/desfibrilar, nao se trata de desgomar ou descascar a fibra
Lenzing Lyocell, e sim de eliminar as fibras que se podem desprender fécilmente do
entremeado do fio.

Pode-se ver assim que a qualidade do fio é extremamente importante para a conduta de
transforma\éao.

A variaveo de torVao de fios de anel demonstrou, que se alcariVa um entremeamento
nitidamente melhor das fibras ao fio com um coeficiente de torVao de 110-120 do que
de apenas 100. Como no acabamento sobretudo da malha h& o perigo de se formarem
....... (Pills) a partir de fibras soltas, devem ser utilizados sO fios processados a um
coeficiente de torVao de no minimo 110, sendo ainda melhor de 115.

Pode-se também alcanvar um melhor entrelavamento das fibras através de tor\ao, e
respectivamente, através da utilizavao de fios ......... (Siro). Durante a pré- fibrilaveo,
tomando—-se uma mesma espessura de maha, aumenta a ........ (Verflusung) com o
crescente afinamento do fio. 1sto ocorre tanto por causa da estrutura aberta quanto pelo
baixo grau de entrelavamento. Fios ......... (OE...) acarretam menos ......... (Verflussung)
do que fios de anel do mesmo nimero.

4.Influénciado ............... (am) e da espessura da construvao da malha.
Malha de fio de anel
Tendénciaa............... (Verflusung)

Cosficiente de tor\Vao

5.Comparalao dos sistemas de fialéo.

Tendénciaa............... (Verflusung)

And ... (@] =) [T (Siro)

Sistema de fiavao

Experimentoscom 1,3 ............... (dtex Fasern) de comprimetos diferentes demonstraram

gue a........ (Verflusung) da superficie do tecido durante o processo de acabamento
aumenta nitidamente quando utilizadas fibras de comprimento inferior a 37 mm.

A razao estda no grande nimero de pontas que se soltam facilmente do fio e que se
transformamem ........ (Pills) com afibrilavao.



Pr ocessos de acabamento

Como primeiro passo, a chamuscagem revelou-se uma medida eficiente mas,
infelizmente, poucos sao atualmente os beneficiadores que dispoem de mangueira de
chamuscagem.

Em seguida, uma lixivia de 6° a 8° ...... (Bé) melhora a............. (Laufeigenschaften) do
produto no “Jet” e reduz o perigo de forma\éo de rugas.

“Overflow” e “Softflow Jets’ demonstraram sua eficacia na transformavéo de malha
Deve-se preferir a construihvao ata a construvao alongada, pois a avao da mecénica alta
intensifica os processos de fibrilavVao e desfilibravao.

A transforma\ao pode ser efetuada em forma de mangueira e também cortada, quando a
construvao permite (enrolar dos cantos). Trabalhando—se

com a mangueira pode haver um acumulo maior de p6 de fibra e de fibras curtas no
interior da mangueira.

Durante todos o0s passos do processamento da meada tem-se de usar um
............... (Lauffaltenverhinderer).

Em todos os processos himidos em meada deve-se evitar temperaturas abaixo de 50°C
(também nos diversos processos de enxague). Temperaturas abaixo de 50°C aumentam
0 perigo de se formarem rugas

(I (Scheuerstellen).

Roteiro” classico” de acabamento:

- prélavagem, se necessario.

- fibrilaVao primaria: 4-6 g/l de .soda calcinada 60-90 minutos a 90°C. Quando a
fibrilaveo priméria nao precisa ser efetuada de forma muito intensiva, pode-se
processar-se um tingimento com corantes reativos (tingimento por aguecimento)
simultaneamente a fibrilavao.

- tingimento: comumente, Lenzing Lyocell € tingida com corantes .reativos
(resisténcias, brilho, etc). A fim de evitar que ocorram maiores alteravbes de
tonalidade e intensidade das cores na fibrilaVao que se segue, € necessario usar
somente corantes solidos (resisténcia a banhos de é&cido acético). E também
necessario considerar alguma influéncia dos corantes sobre a atividade da celulase.



- dedfilibraVao: para maha é necessario aplicar 30%-50% mais celulase do que a
guantidade aplicada em tecidos. Até agora sO celulases acidas apresentam a
atividade esperada. Na mesclagem de Lenzing Lyocell com fibras de celulose
naturais deve-se dar preferéncia a férmulas com um teor mais alto de endo-celulase.

- limpeza: havendo ............. (Fasernablagerung) indesgjaveis na superficie do tecido,
estas podem ser removidas lavando-se o tecido estendido em maguinas de lavar
largas (p. ex. “Aquaet” da Santex). Nos produtos de mangueira, revirando-se o
produto e girando-se a seco num ......... (Tumbler) em movimentos descontinuos (p.
ex. “ Thiesroto-Tumbler”).

- acabamento nobre: afim de evitar que ocorra uma fibrilaveo posterior durante a
lavagem doméstica, o produto cortado precisa ser enobrecido com uma resina
“Reaktan”. Nesse processo, as formulas com.............. (veretherten DHDMEU)
demonstraram ser as mais eficazes.

Esse roteiro de acabamento baseia-se no método de remoVao de todas as fibras mal
fixadas. Com a remoVao de todas essas fibras, uma fibrilavao “indesgada’, ou sga,
............. (Verflusung), serd evitada.

Um ponto problemético é a formaVao de p6 depois do tratamento com enzimas.

E claro que nao se pode atingir aremo\&o de todas as fibras mal fixadas em um ciclo de
fibrilavao/desfibrilavao. Se houver em seguida uma lavagem doméstica, pode ocorrer
gue mais fibras se desprendam.

E para otimizar a resisténcia na lavagem doméstica que se faz necess&io o
enobrecimento da maha Lenzing Lyocell. O enobrecimento através de resinas
“Reaktan” faz com que as fibras formem uma rede, o que impedird uma fibrilavao
indesgiada, e com isso a formavVao de ............. (Verflusung) e ............... (Verhaken)
durante alavagem domeéstica. Continuando, impede-se que haja um empalidecimento da
cor provocada pela aveo daluz sobre as fibrilas.

............ (AE) 4425: muitos beneficiadores (Veredler) receiam o tratamento por enzimas
por razoes técnicas de processamentos e/ou custos. No que diz respeito a maha, a
tendéncia atual esta direcionada para os eguipamentos que dispensam o uso de rezimas,

devido aos custos, ao toque e aproblematica envolvendo o formaldeido (Formeldehyd)

sobretudo em tecidos para crianvas ou tecidos usados diretamente em cima da pele.

Procurando atender as razoes acima citadas e a0 mesmo tempo obter uma superficie
limpa na prodivao de malha Lenzing Lyocell, apresenta-se 0 seguinte ciclo de
enobrecimento, atualmente em fase de otimiza\&o:



- pré-lavagem simulténea aaplicaveo de ............ (AE) 4425

- tingimento com corantes reativos

- avivar

Aplicando-se ............. (AE) 2225 durante a prelavagem reduz-se a tendéncia afibrilavao
de tal forma que nos processos de enobrecimento em meada que se seguem nao ocorrem
A e (Verflusung) nem o empalidecimento da superficie do tecido. Assim, as
fibras soltas e fibras salientes nao sao fibriladas e por conseguinte nao formam
............... (Flusen). Faz-se desnecessaria a limpeza através de tratamento por celulase, e,
além disso, impede-se a indesgiada fibrilavao durante a lavagem doméstica. As cores
praticamente nao sao afetadas.

Querendo-se ensencadear uma fibrilaVao secundaria deve-se aumentar a avao
mecanica proporcialmente aquantidade de .................. (AE) 4425.
A aplicavao de AE 4425 é normamente efetuada durante o processo de .....................
(Ausziehverfahren). Isto pode ocorrer- como descrito -durante a pré-lavagem das
superficies de tecidos ou também simultaneamente ao tingimento do fio com corantes
reativos. Como as fibras nao sa fibriladas também nao pode ocorrer um palidecimento
dacor.

Vantagens do novo roteiro de acabamento em compara\eo variante classica:

Aplicaveo durante o processo de ......... (Auszieh...) sendo assim indicado no tratamento
do produto de mangueira. Roteiro de processo mais curto e por iSso menos custoso.
Dispensa 0 uso de resina sintética.

Produto nao toxico pode ser aplicado também simultdneamente ao tingimento (por
exemplo: tingimento do fio).

Redu\éo significativa da formaVvao de po.




(Figuras pags.1,2,3)
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2. MadhaLenzing Lyocdll

- tota sensaveo de maciez ao tocar
- camento excelente

- respira

- absorve agua

- dimensionalmente estavel

- ecolégica

3. Fibrilaveo

- fibrilaveo indesgada

- ... (Verflusung, “Pilling™)
- fibrilaVvao desgjada

- (“peach skin™)

4. ...(Verflusung)-Fibrilaveo primaria
- O asfibras salientes serao fibriladas formando um ....... (Pills) pouco apresentavel.

5. ...(Verflusung)-Fibrilavao priméria

6. “Peach Skin”- Fibrilaveo secundéria
As fibras fibriladas sao entremeadas no fio. O mecanismo da fibrila\ao € porém o
mesmo da fibrilaVao priméria (as fibrilas tém a mesma estrutura e espessura).

7. ....(Verflusung)

- Ocorre devido a fibras mal fixadas!

- Por isso a construvao do fio e da superficie sao decisivas quanto a tendéncia a
.................. (Verflusung)

8. Influénciado......... (am) e da densidade da construivao da malha

- Mahadefio deand

- Tendénciaa................ (Verflusung)

- Coeficiente de tor\Veo

9. Comparavao - Sistemas de fiavao
Tendénciaa........ (Verflusung)

Fio de andl, fio.......(OE), fio......(Siro)
Coeficiente de tor\Veo

10. EntrelaVamento da fibra ao fio
- TorVeo étimadafibra....(am)> 110-115



- FoOS..coeee. (OE) acarretam uma. ........... (Verflusung) menor do que fios de anel.

- Fos........ (Siro) e retrés tém amelhor fixavao ao fio.
- Estruturas mais abertas (menor densidade da malha) acarretauma.......... (Verflusung)
maior

11. Acabamento da maha Lenzing Lyocell
- Prélavagem:

Chamuscar,se possivel

Lixiviar (cerca6’ ....(Bé))

12. Maha de superficie limpa

Pré-fibrilavao:

“Overflow yet”,” Softflow Jet” (ou” Aerodynamic Jet”) 90°C/3-6 g/l soda calcinada 60-
90 minutos.

- Tingimento

“Overflow yet”, “ Softflow yet” (ou Aerodynamie yet)
Corante .................. (Heil¥farber)

- Desfibrilar

- “Overflow Jet”, “ Softflow Jet” (ou “Aerodynamic Jet”)
- Celulase é&cida 45-60 minutos

= e (Enzymstop) 85°C/10 minutos

Acabamento nobre

- Resina“Reaktan” DMDHEU cerca de 60g/I FA 90%

- e (Tumblen)

- “Aerodynamic Jet’....... (Tumblermodul)
- “Airtumbler”

- aseco

13. Roteiro de processamento “cléssico”

- Método: reduzir as fibras mal fixadas

- Préfibrilavao=remoVao de todas as fibras ma fixadas através de fibrilavao das
pontas destas fibras e emanharados de ........... (Pills) Desfibrilavao= remoVao dos
.............. (Pills) - nao setrata de desgomar!

- remover o pd com tambor ou méaquina de lavar larga

- enobrecimento a fim de evitar fibrilavao indesejada durante a lavagem doméstica.

14. Maha de superficie limpall

- Prélavagem + ....... (AE) 4425

- “Overflow Jet”

- “Softflow Jet”



- Tingimento

- “Oveflow Jet”, “ Softflow Jet” (ou “ Aerodynamic Jet”)
SR (Tumbeln)

- “Aerodynamic Jet” .....(Tumblermodul)

- “Airtumbler”

- aseco

15. ......(AE) 4425

- Método: reduvao da tendéncia afibrilaveo

- Prélavagem + .................. (AE) 4425 = As fibras soltas na prelavagem nao sa0
fibriladas, nao podendo portanto ocorrer aformavao de......... (Pills)

- Asfibras nao fibriladas nao tém sua cor alterada, ja que nao sofrem a aveo da luz.

16. ....... (AE) 4425 Vantagens para o beneficiador

- Aplicavao no processo de................ (Auzieh...)

- Roteiro de processamento mais curto e por isso também mais barato

- Dispensa uso de resina sintética

Produto nao téxico pode ser aplicado durante o tingimento (p. ex. tingimento do fio)
Significativa reduvao do po

17. Resumo

- Lenzing Lyocell é a melhor aliada de sua criatividade no desenvolvimento e
produMao malhas exclusivas!
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