Existem 3 formas de acabamento:

. Acabamento mecanico
. Acabamento com enzimas
- Acabamento guimico



Acabamento Mecanico:

Os processos de acabamento mecanico
sao utilizados para:

- Se obter a largura desejada

- Reduzir o encolhimento

- Melhorar o volume do produto
- Obter uma aparéncia uniforme
- Se obter um toque liso



As vantagens do acabamento mecanico, em
comparacao com o acabamento quimico, sao:

-Nao contem Formaldehydo
-Quase nenhuma perda da resisténcia.
-Nenhum gasto com produtos quimicos

-Nenhuma agressao ao meio ambiente
causados pelos efluentes

-Boa Hidrofilidade



No Acabamento com enzimas sao obtidos o0s
seguintes efeitos:

-Eliminacao de fibrilas soltas, Pilling,
Neps e nos na malha.

-Uma superficie lisa e uniforme.

-Um toque macio e elegante.

.Evita a adesao no Infestamento na
confeccao.



As vantagens do processo gquimico sao:

- Melhor para se trabalhar na confeccao.

- Enrolam menos.

- Um considerado aspecto mais liso.

- ApOs varias lavagens nao parecem tao “usadas”.

- ApOs a centrifugacao (mag. de lavar) secam mais
rapido

- Formam menos Pilling

- As cores e estampas resistem mais a acao dos
produtos de limpeza que contem alvejantes.

. Esticam menos



MERCERIZACAOQ:

A boa apresentacao dos produtos mercerizados sao
devidas as seguintes caracteristicas:

- Maior estabilizacdo e menos Pilling apds a
lavagem.

- Brilho permanente.

. Aumento da estabilidade dimensional na
largura e comprimento.

-Aumento da absolvicao de corantes com
economia entre 20% e 40%.

. Melhor resisténcia com o acabamento.



Também o processo Sandoflex pode ser
usado. Nas malhas sao observadas as
seguintes vantagens:

. Boa estabilidade dimensional.

-Pouca formacao de Pilling e menos
fibrilas soltas apos a lavagem.

- Melhora da estabilidade



