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1 Tarefa

11 Problemética

Reslizacd0 de medidas de consultoria no &mbito do projeto da GTZ “Apoio aos centros de
téxteis e vestuario do SENAI ” no Brasl.

Atualizacdo dos programas de ensino (curriculos) e treinamento dos professores dos Centros
CLOVISMOTTA em Nata e CETIQT no Rio de Janeiro.

12 Baseda consultoria

Conforme o acordo entre 0 SENAI ea GTZ, devem ser empregados peritos nacionaise/ ou
internacionais de varias matérias contratados a curto prazo. Como uma problemética, foi
identificada a atualizacéo dos programas de ensino (curriculos), correspondendo a andise do
problema e ao plangamento de medidas, realizados em novembro de 1995.

13 Objetivo da consultoria

O objetivo da consultoria era a atuaizacdo do curriculo oferecido pelo SENAI na&eade
confeccao.

Com esta medida foi esperado um melhoramento de recursos humanos, que no futuro tornar-
se-8o fornecedores de servigos para a média e pequena indUstria, para aumentar sua
capacidade competicao.

14 Realizacédo datarefa
A consultoriafoi realizada nos centros;

CLOVISMOTTA / Natal
de 16.08. a 30.08.1997

e

CETIQT / Rio de Janeiro
de 31.08 a 14.09.1997



2 Curta descricéo dosresultados

21 Centro de Formacao e Treinamento em Confeccoes
“CLOVISMOTTA”, Natal.

21.1 Resutadosimportantes

Curta descri¢do dos resultados da andlise dos contetidos da aprendizagem:
( Por desgo expresso dadiretoriafoi feita primeiramente uma andlise dos contetidos das
matérias, que so descritas em seguida).

21.11 Cursos Formacdo em costureira para aindistria

Conforme aandise do rdatério da consultoriada Sra. Kurbjuhn redlizado em agosto de 1996,
0 contetido destes cursos tem que ser completado por uma oferta ampliada de exemplos de
fabricacdo satisfazendo as exigéncias da industria. Principalmente na &rea de vestuarios para
homens e mulheres fatam exemplos da técnica basica de fabricacdo indudtrid.

Exemplos. Métodos de fabricacédo de golas, bordas, mangas, tipos de bolsas e trabalho com
forros.

Para fazer isso, € preciso um treinamento intensivo dos professores. E recomendada uma outra
consultoria, que € orientada para esse objetivo, para cumprir as exigéncias daindustria nesses
CUrsos.

Além disso, fata na gprendizagem o ensino de trabal hos na passadoria, usando aparelhos
seme hantes aos daindUgtria, Smplesmente por fata de tais méguinas (exemplos: lugares de
trabalho industrid de passadoria manua, aparelhos de acabamento e méquinas de prensar).



21.12 Cursos. Aprendizagem de corte

Nestes cursos s2o utilizadas apostilhas sobre a construcéo bésica, que, por causa da sua
sstemética, ndo so suficientes no uso industrid. Especia mente para o uso em instalagbes de
processamento de dados € preciso uma estrutura de constru¢do matemética (valores de
proporcoes). Na érea de vestudrios para homens falta compl etamente a construcdo basica.
Abre-se m&o de um teste de casamento das construgdes basi cas de vestuérios para mulheres,
Fdta principdmente aredizacéo de cursos de desenvolvimento de produtos, comegando pela
construcdo sistemética de uma pega de vestuario, passando pelo corte, e indo até a costurae a
passadoria das pecas.

Junto com novas apogtilhas de construcéo, estruturadas no sentido ja mencionado, deveria ser
feita pard e amente umaimplantacdo de um sSstema de construcéo basica, que tem que ser
construido novamente, dentro de um sistema de processamento e etrénico de dados, para
ensnar estatécnicaem locais de trabaho computadorizados.

Recomenda-se o fornecimento do sistema® Grafis’, que deveria ser usado na primeirafase
também sem uma extensdo por um sistema de Cutter. Neste contexto, tem-se que fazer
referéncia a recomendacdo semelhante do rlatdrio da Sra. Kurbjuhn.

A ingtdacdo de locais de trabalho computadorizados para trabal hos de desenvolvimento de
cortes tem evidentemente como presuposto a ja acima mecionada reorganizacdo paraum
sstema de construcdo sistemético através de um treinamento de professores pelos consultores
ou pelas medidas de ensino no exterior. Se 0 Sstema de construcdo “ Optikon” fosse posto a
disposicéo dentro do software Grafis, ito facilitaria o treinamento.



21.13 Cursos. Corte

No sentido das declaragbes sobre a organizagdo de uma técnica de corte gpoiadaem
processamento el etrénico de dados redlizadas ha secéo de construcao, o treinamento de
professores desta area tem que ser incluido no plangamento. Desta maneira sdo preparadas as
possibilidades que fatam no momento de demonstracéo de encaixe manua e automético de
cortes no computador (Grafis) e atécnica de Cutter. Mesmo assim ja € plangado o
fornecimento de umaingaacdo compativel com o sstema Gréfis, conforme ainformacéo do
relator. A estrutura tedrica das apostilhas dos cursos de corte é considerada suficiente até o
comeco desta nova fase.

Pararedizar uma aprendizagem dos estudantes de acordo com as necessidades daindustria, €
recomendado incluir urgentemente na oferta de ensno um sstema de consirucdo para os
vestu&rios de homens e mulheres uniforme e estruturado sstemati camente.

Para 0 uso plangado de um sistema de processamento de dados smilar ao Grafis, mas tambéem
para outros sistemas de preparacdo de cortes com processamento eletronico de dados, é
inevitavel umaintroducdo de um tal Sstema de construcéo.

E recomendada a introducgo do sistema bésico de construgdo “Optikon”, que foi desenvolvido
através de resultados de medi¢es abrangentes do ingtituto Hohengtein, incluindo um teste de
casamento (evolucdo do produto).

Parafazer isso, € necessaria uma consultoria a curto prazo de duracéo de 4 semanas ou no Rio
de Janeiro ou em Natal.

21.14 Treinamento do sstema de construcéo

Problemética: Treinamento da construcéo bésica de vestuérios para homens e mulheres com os
professores do SENAI no Rio de Janeiro e eventual mente paralelamente com os professores
de Natal (CETIQT).

21.15 Conaultoria

Para esta consultoria o Sr. Dipl. Ing. Horst Sommerfeld da escola técnica superior do
Niederrhein esté a disposicéo no periodo de 15 de fevereiro a 15 de marco de 1998.



21.16 Teste de para aaceitacao dos resultados de medicoes antropométricas abrangentes do
ingtituto Hohenstein (medidas de corpo).

Normalizacéo das bases da construcéo como vinculo entre 0 design e a construcdo industrial
de vestuarios.

Testar os resultados existentes das medi¢des abrangentes do ingtituto Hohenstein com respeito
a sua utilidade como tabel as antropométricas de medidas do corpo, também para a populacéo
do Brasil (testes de medicdo de uma selecéo representativa de pessoas de umaregido).

Trata-se de confirmar a hipétese, de que os dados (medidas) existentes, estruturados
dinamicamente do ingtituto Hohenstein, possam ser transferidos sem problemas para as
condicdes brasileiras.



22 Senal Servigo Nacional de Aprendizagem Industrial “CETIQT”,
Rio de Janeiro

22.1 Resultadosimportantes:

22.11 Sistemade construcdo sistemético

Para redlizar uma gprendizagem dos estudantes de acordo com as necessidades daindUstria, €
recomendado incluir urgentemente na oferta de ensno um sistema de construcéo para os
vestuarios de homens e mulheres uniforme e estruturado sSistematicamente.

Para 0 uso plangado de um sistema de processamento de dados similar ao Grafis, mas também
para outros sistemas de preparacéo de cortes com processamento eletrénico de dados, €
inevitavel umaintroducdo de um ta Sistema de construcéo.

E recomendada aintroduc&o do sistema bésico da construgo “Optikon”, que foi desenvolvido
através de resultados de medigdes abrangentes do ingtituto Hohenstein, incluindo um teste de
casamento (evolugdo do produto).

Parafazer iss0, é necesséria uma consultoria a curto prazo de duragéo de 4 semanas ou no Rio
de Janeiro ou em Natal.

22.12 Treinamento do Sstema de construcdo

Problemética: Treinamento da construgéo basica de vestuarios para homens e mulheres com os
professores do SENAI no Rio de Janeiro e eventua mente paralelamente com os professores
de Natd (CETIQT).

22.13 Conaultoria

Para esta consultariao S. Dipl. Ing. Horst Sommerfeld da escola técnica superior do
Niederrhein estd a disposicéo no periodo de 15 de fevereiro a 15 de margo de 1998.



22.14 Teste de para a aceitacdo dos resultados de medi ¢ces antropométricas abrangentes do
ingtituto Hohenstein (medidas de corpo).

Normalizacéo das bases da construcéo como vinculo entre 0 design e a construcdo industrial
de vestuarios.

Testar os resultados existentes das medi¢des abrangentes do ingtituto Hohenstein com respeito
a sua utilidade como tabel as antropométricas de medidas do corpo, também para a populacéo
do Brasil (testes de medicdo de uma selecéo representativa de pessoas de umaregido).

Trata-se de confirmar a hipétese, de que os dados (medidas) existentes, estruturados

dinamicamente do ingtituto Hohenstein, possam ser transferidos sem problemas para as
condicdes brasileiras.

22.15 Instadacdo de " Grdfis’

Junto com novas apogtilhas de construcéo, estruturadas no sentido ja mencionado, deveria ser
feita pard e amente umaimplantacéo de um sistema de congtrucéo béasica, “ Grefis’, que tem
gue ser congtruido novamente, dentro de um sistema para computadores pessoais, para ensinar
esta técnica em locai's de trabalho computadorizados.

A instdacdo de locais de trabalho computadorizados para trabal hos de desenvolvimento de
cortes tem evidentemente como presuposto a ja acima mecionada reorganizacdo paraum
sstema de construcdo sistemético através de um treinamento de professores pelos consultores
ou pelas medidas de ensino no exterior. Se o Sstema de construcdo “ Optikon” fosse posto a
disposicéo dentro do software Grafis, ito facilitaria o treinamento.



3 ATIVIDADESDO CONSULTOR NOSCENTROS

31 CLOVISMOTTA, Natal:

31.1 Andise dos contelidos de ensino

Baseando-se nos conhecimentos da matéria e nas experiéncias pedagogicas do relator, foram
analizados os programas de aprendizagem e os contelidos de ensino das matérias especificas
de vestuério (ve a posteriormente apresentado em separado) a pedido da diretoria do Centro
Clovis Mottaem Natd e foram elaboradas parciamente sugestOes para alteragbes e

mel horamentos metodol 6gicos e de contetido, discutidos com representantes da contrapartida.

31.2 Determinacdo do programa de treinamento

Depois de uma discussdo intensivafoi escolhida a técnica de construcéo e fabricacéo da érea
de vestuério para homens como a &rea de ensino nova a ser elaborada conjuntamente.

31.3 Aveiquacdo de medidas de corpo

Nesta érea escolhidafoi discutida a averiguacdo de medidas de corpo (tabel as de medidas)
para a construcdo individua eindustrid de vestuérios e para a construcéo de vestuérios para
homens, no exemplo de um paleté masculino. Paraisso foram apresentados os resultados da
pesquisa do ingtituto Hohenstein e o novo sistema de tamanhos el aborado baseado em um pano
de fundo dinamico.

Para o trabaho coletivo com os professores foram averiguadas as medidas de corpo de um
modelo masculino.
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31.4 O sgemade construcao “ Optikon”

Junto com os professores foi efeituada a construcéo de um paetd, incluindo todas as pegas
adicionais e o forro, e a producdo de apostilhas sobre pecas ja prontas para serem cortadas,
usando o sistema de construgéo “ Optikon”.

As apostilhas de construgdo para o sstema “Optikon” foram deixadas para o uso livre dos
professores da area da construcdo béasica de vestuérios para homens. Uma edicéo completa do
sstema traduzido em portugués (em forma de livro) deveria ser fornecida, assm que estiver
pronta.

31.5 Corte e demonstracdo da fabricacdo conforme os métodos da indistria

Foi feito o corte incluindo os materiais da entretela e do forro. A fabricacdo da peca, feita
como naindUstria, foi demonstrada através de uma realisagéo coletiva de todos os trabahos de
costura e de montagem e foi verificado o casamento. Teve que se desistir da demonstracéo do
acabamento final desta pega, porque faltaram os respectivos presupostos técnicos (dispositivos
de passadoria, vejatambém o item formagéo de costureiras).

Em soma a acdo feita desta maneira representou a demonstracdo dos traba hos necessarios

para um desenvolvimento de produto de um vestuario a ser produzido industrid mente.

31.6 Seminario no auditério do centro CLOVIS MOTTA em Natal no dia29.08.1997,
horério: 14.00 a16.30

A pedido da diretoria do Centro, o relator elaborou um seminério sobre o tema:

“Novas tecnologias para a configur agdo de produtos “
(vgla manuscrito anexo).
O ssema GRAFIS, desenvolvido pelo Dr. Friedrich na escola técnica superior de Niederrhein,
para a construcdo, modificacéo e administracdo de modelos foi 0 assunto mais importante do
semindio.
Entre os participantes estavam traba hadores interessados de peguenas e médias empresas da

indUstria de vestuarios, Houve uma discussao muito interessante da matéria sobre as
possibilidades de uso do sistema de processamento e etronico de dados apresentado.

11



31.7 Reunido find com adiretoria do Centro em Nata e os professores envolvidos

O relator descreveu os resultados ja mecionados acima das breves andises dos contelidos de
ensino dos cursos de vestuarios. Foi dada a recomendaco urgente, de plangar para o futuro
proximo ainclusdo de um sistema de construcdo, que refere-se a resultados de medicdes

S steméti cas abrangentes, como existe no exemplo do sistema * Optikon” gpresentado.

Junto com novas apogtilhas de construcéo, estruturadas no sentido ja mencionado, deveria ser
feita pard e amente umaimplantacdo de um sstema de construcéo basica“ Grefis’, a ser
construido novamente dentro de um sistema de computadores pessoais, paraensinar esta
técnica em lugares de traba ho computadorizados.

Parafazer isto, uma consultoria de um perito contratado a curto prazo é necessaria, como jafoi
mencionado antes. Jafoi mencionado que o relator esta a diposicéo para esta tarefa.

12



32 CETIQT, Riode Janeiro

32.1 Curta descricdo dos contetidos da aprendizagem das matérias especificas da confeccdo,
oferecidas no Centro no Rio de Janeiro

A andlise dos contelidos de ensino das matérias mencionadas acimafoi necesséria paradar ao
relator umaidéia satisfatdria da Stuacdo encontrada.

Esta andlise deu como resultado que, com excessdo das matérias de construcdo de vestu&rios e
atécnica de acabamento, existem ofertas de gprendizagem completamente suficientes paraa
indUstria, que sG0 ministradas por professores motivados e competentes em sua matéria, como
também no Centro em Natal.

As recomendagdes paraisto ja foram discutidas minuciosamente no capitul o “resultados
importantes’ (vga22.1).

A pedido da contrapartidafoi determinado, em uma reuni&o discutindo os resultados da breve
andise do rdator, que o contetido de ensino da matéria acabamento find (técnica de
passadoria etc.) a ser incluida na gprendizagem tenha prioridade na e aboracéo, como foi
previsto na problemética

32.2 Curriculo: Técnica de acabamento find

O relator elaborou junto com os professores responsavels um curricul o baseado no seu préprio
curriculo da escolatécnica superior Niederrhein.

O curriculo possibilita os professores do Centro deincluir météria na gprendizagem de
uma forma adequada, necesséria para fazer umaformag&o de técnicos de vestuérios, que
satisfaz as exegéncias daindlstria. Como a experiéncia mosirou, € necessario ministrar um
curso de 1 ¥horas-aula semanais em 12 aulas semedtrais.

13



32.3 Seminrio no centro do CETIQT, Rio de Janeiro no dia 11.09.97
Horario: 15:00 a17:00

A pedido da contrapartida o relator elaborou um seminério (veja o convite origina e o conceito
no anexo) sobre o tema: “ Desenvolvimento de produtos personaizados ou em s&rie usando 0
sgemainformatizado GRAFIS'.

Por causa da excelente organizacdo da contrapartida o seminéario foi ministrado diante de
empresarios de pequenas empresas e de representantes da indistria de vestu&rios e
associagies (91 participantes). Segiu-se uma discussdo animada sobre o tema central
“Organizagao de cortes usando processamento eetronico de dados’.

14



4 Futuras atividades recomendadas

41 CLOVISMOTTA, Natal

Para ter uma gprendizagem completa, que cumpra as exigéncias da indlstria, € preciso
continuar o ja comegado treinamento de métodos de fabricacdo de vestuarios para homens,
satisfazendo as exigéncias daindistria, e estendendo-o para a area de vestuarios para
mulheres.

Também é preciso incluir na gprendizagem um sistema de construgéo sstematicamente
edtruturado e baseando em medigBes abrangentes para vestuarios masculinos e femininos,
inclusive vestuarios para criangas e roupas intimes.

Paraldamente as medidas mencionadas acima € necessario criar vagas ho ensino para o centro
e paraaindigtria, usando um sistema de processamento e etrénico de dados parao
desenvolvimento de produtos (é recomendado o sistema GRAFIS).

Numa reuni&o final da contrapartida com o relator foram discutidos os assuntos mencionados
acima e foi obtida uma concordancia compl eta sobre suas necess dades.

42 CETIQT, RiodeJanero

Aqui também é preciso incluir na gprendizagem um sistema de construgéo S stematicamente
edtruturado e baseando em medigBes abrangentes para vestuarios masculinos e femininos,

inclusive vestuarios para criangas e roupas intimes.

Parafazer iss0 € preciso examinar a validade dos resultados existentes, obtidos através de
medi¢Bes abrangentes para a popul acéo brasileira (teste).

Paraldamente as medidas mencionadas acima € necessario Criar vagas ho ensino para o centro
e paraaindigtria, usando um sistema de processamento eetrénico de dados parao
desenvolvimento de produtos (€ recomendado o sstema GRAFIS).

Numa reunido fina da contra-partida e do relator foram discutidos os assuntos mencionados
acimaefoi obtida uma concordancia completa sobre suas necessdades.
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Anexos

Anexol:

Anexo 2 :

Anexo 3:

Anexo 4 :

Anexo5:

Curta descricao dos resultados e recomendagdes servindo como uma
pré-informacéo da contrapartida CLOVISMOTTA, Natal

Curta descricao dos resultados e recomendagdes servindo como uma
pré-informacdo da contrapartida CETIQT, Rio de Janeiro

Manuscrito da paestra do seminério ministrado no dia 28.08.97 em Nata

Manuscrito da paestra do seminario ministrado no dia 11.09.97 no Rio de
Janeiro

Origina do corvite para 0 semind&rio ministrado no dia 11.09.97 no Rio de
Janeiro
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Anexo1l:
TBG Conaulting
Hors Sommefdd

Consultoriaa curto prazo no ambito do projeto daGTZ “Apoio aos Centros de Téxteis e de
Vestu&rio do SENAI” no Brasl

Centro de Formagéo e Treinamento em Confecgbes “CLOVISMOTTA”, Natal
Problemética: Andlise e atuaizacdo dos programas de ensino na &ea de confecgao.

Periodo datarefa: de 18.08. a 29.08.1997

Relatorio parcial para a pré-informagéo das respectivas agdes da contrapartida antes

do recebimento do relatorio completo da consultoria a curto prazo.

1 Curtadescricdo dos resultados da analise dos contelidos de ensino e das
atividades:

11 Resultadosimportantes:

11.1 Cursos. Formacdo em costureira paraaindistria

Conforme aandise do rdatério da consultoriada Sra. Kurbjuhn redlizado em agosto de 1996,
0 contetido destes cursos tem que ser completado por uma oferta ampliada de exemplos de
fabricacdo satisfazendo as exigéncias da industria. Principalmente na &rea de vestuarios para
homens e mulheres fatam exemplos da técnica basica de fabricacdo indudtrid.

Exemplos. Métodos de fabricacéo de golas, bordas, mangas, tipos de bolsas e trabalho com
forros.

Para fazer isso, € preciso um treinamento intensivo dos professores. E recomendada uma outra
consultoria, que € orientada para esse objetivo, para cumprir as exigéncias daindustria nesses
CUrsos.

Além disso, fata na gprendizagem o ensino de trabal hos na passadoria, usando aparelhos

seme hantes aos daindUdtria, Smplesmente por fata de tais méguinas (exemplos: lugares de
trabalho industrid de passadoria manua, aparelhos de acabamento e méquinas de prensar).
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11.2 Cursos: Aprendizagem de corte

Nestes cursos s2o utilizadas apostilhas sobre a construcéo bésica, que, por causa da sua
sstemética, ndo so suficientes no uso industrid. Especia mente para o uso em instalagbes de
processamento de dados € preciso uma estrutura de constru¢do matemética (valores de
proporcoes). Na érea de vestudrios para homens falta compl etamente a construcdo basica.
Abre-se m&o de um teste de casamento das construgdes basi cas de vestuérios para mulheres,
Fdta principdmente aredizacéo de cursos de desenvolvimento de produtos, comegando pela
construcdo sistemética de uma pega de vestuario, passando pelo corte, e indo até a costurae a
passadoria das pecas.

No sentido da problemética da consultoriafoi feito um treinamento intensivo dos professores
(training) na area da construcdo de vestuérios para homens, no exemplo de um paetd. Junto
com os professores foi efetuada a construcdo de um paletd, incluindo todas as pegas adicionais
e o forro, e aproducdo de apostilhas sobre pecas ja prontas para serem cortadas, usando o
sstema de construcéo “ Optikon”. Foi feito o corte incluindo os materiais da entretela e do
forro. A fabricac@o da pega, feita como naindlstria, foi demonstrada através de uma redlisacéo
coletiva de todos os trabalhos de costura e de montagem e foi verificado o casamento das
pecas. Teve que se desistir da demonstracéo do acabamento final desta peca, porque faltaram
0S respectivos presupostos técnicos (dispositivos de passadoria, veja também o item formacdo
de costureiras).

As apostilhas de construgdo para o sstema “Optikon” foram deixadas para o uso livre dos
professores da area da construcdo béasica de vestuérios para homens. Uma edicéo completa do
sstema traduzido em portugués (em forma de livro) deveria ser fornecida, assm que estiver
pronta.

O treinamento dos professores realizado desta forma na area mencionada acima tem que ser
continuado através de uma criagdo de gpostilhas minuciosas do ensino para as aulas. Paraesse
objetivo € recomendada urgentemente uma outra consultoria, tanto mais que se recomenda
uma forma de gpostilhas moldadas as exigéncias daindistrialocal.

Junto com novas gpostilhas de construcdo, estruturadas no sentido ja mencionado, deveria ser
feita parde amente umaimplantacdo de um sistema de construcéo basica, que tem que ser
construido novamente, dentro de um sistema de processamento e etrénico de dados, para
ensnar etatécnicaem locais de trabalho computadorizados.
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Recomenda-se o fornecimento do sistema * Grafis’, que deveria ser usado na primeirafase
também sem uma extensdo por um sistema de Cutter. Neste contexto, tem-se que fazer
referéncia a recomendacéo semelhante do rlatdrio da Sra. Kurbjuhn.

A instdacdo de locais de trabalho computadorizados para trabal hos de desenvolvimento de
cortes tem evidentemente como presuposto a ja acima mecionada reorganizacdo paraum
sstema de construcdo sistemético através de um treinamento de professores pelos consultores
ou pelas medidas de ensino no exterior. Se 0 Sstema de construcdo “ Optikon” fosse posto a
disposicéo dentro do software Gréfis, ito facilitaria o treinamento.

21.13 Cursos. Corte

No sentido das declaragBes sobre a organizagdo de uma técnica de corte gpoiadaem
processamento el etrénico de dados redlizadas ha secéo de construcao, o treinamento de
professores desta area tem que ser incluido no plangamento. Desta maneira sdo preparadas as
possibilidades que fatam no momento de demonstracéo de encaixe manua e automético de
cortes no computador (Grafis) e atécnica de Cutter. Mesmo assim ja é plangado o
fornecimento de umaingaacdo compativel com o sstema Gréfis, conforme ainformacéo do
relator. A estrutura tedrica das apostilhas dos cursos de corte é considerada suficiente até o
comeco desta nova fase.
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Anexo 2:

TBG Conaulting

Horg Sommerfeld

Escola técnica superior de Niederrhein, Monchengladbach

2 SENAI, Servico Nacional de Aprendizagem Industrial CETIQT

21 Consultoria a curto prazo no ambito do projeto da GTZ “ Apoio aos Centrosde
Téxteisede Vestuario do SENAI “ no Brasll

21.1 Problemética “ Atudizacdo dos programas de ensino na area de confeccan’

Periodo datarefa: de 01.09.97 a 12.09.97

Resultados importantes:

21.11 Sistema de construcdo sisemético

Pararedizar uma aprendizagem dos estudantes de acordo com as necessidades daindustria, €
recomendado incluir urgentemente na oferta de ensno um sstema de consirucdo para os
vesturios de homens e mulheres uniforme e estruturado s stemati camente.

Para 0 uso plangado de um sistema de processamento de dados smilar ao Grafis, mas tambéem
para outros sistemas de preparacdo de cortes com processamento eletronico de dados, é
inevitavel umaintroducdo de um tal Sstema de construcéo.

E recomendada a introduc&o do sistema bésico da construgdo “Optikon”, que foi desenvolvido
através de resultados de medi¢es abrangentes do ingtituto Hohengtein, incluindo um teste de
casamento (evolucgdo do produto).

Parafazer isso, € necessaria uma consultoria a curto prazo de duracéo de 4 semanas ou no Rio
de Janeiro ou em Natal.
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21.12 Treinamento do sstema de construcéo

Problemética: Treinamento da construcéo bésica de vestuérios para homens e mulheres com os
professores do SENAI no Rio de Janeiro e eventual mente paralelamente com os professores
de Natal (CETIQT).

21.13 Consultoria
Para esta consultariao Sr. Dipl. Ing. Horst Sommerfeld da escola técnica superior do

Niederrhein esté a disposicéo no periodo de 15 de fevereiro a 15 de marco de 1998.

21.14 Teste de para a aceitacao dos resultados de medicoes antropométricas abrangentes do
ingtituto Hohenstein (medidas de corpo).

Normalizacéo das bases da construcéo como vinculo entre 0 design e a construcdo industrial
de vestuarios.

Testar os resultados existentes das medi¢des abrangentes do ingtituto Hohenstein com respeito
a sua utilidade como tabel as antropométricas de medidas do corpo, também para a popul acéo
do Brasil (testes de medicdo de uma selecéo representativa de pessoas de umaregido).

Trata-se de confirmar a hipétese, de que os dados (medidas) existentes, estruturados
dinamicamente do ingtituto Hohenstein, possam ser transferidos sem problemas para as
condicdes brasileiras.

22.15 Instdacdo de“ Gréafis’

Junto com novas apostilhas de construcdo, estruturadas no sentido ja mencionado, deveria ser
feita parde amente umaimplantacdo de um sistema de construcéo basica, “Grafis’, que tem
gue ser construido novamente, dentro de um sistema para computadores pessoais, para ensinar
edta técnica em locais de trabalho computadorizados.

A instdacdo de locais de trabaho computadorizados para trabal hos de desenvolvimento de
cortes tem evidentemente como presuposto a ja acima meci onada reorganizagdo paraum
sSstema de construcéo sistematico através de um treinamento de professores pel os consultores
ou pelas medidas de ensino no exterior. Se 0 Sistema de construcdo “ Optikon” fosse posto &
disposicéo dentro do software Grafis, ito facilitaria o treinamento.
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Anexo 3:

Manuscrito da palestra do seminario ministrado no dia 28.08.97 em Natal

- Novas tecnologias para a configuracéo de produtos

- Novos desenvolvimentos na &rea de configuracdo de produtos e a construgéo de
vestuarios, especia mente para empresas médias e pequenas

- Utilizacdo de novas tecnol ogias de construcéo e corte na fabricagéo de produtos de
vestuario, considerando a premissa de uma of erta determinada pelo mercado, cada vez
masvariave.

Prezados senhoras e senhores,

Eu gogtaria de cumprimentar-lhes como colegas de um ramo, em que eu jatrabahe por varios
anos e sa por causa das minhas experiéncias como é dificil trabalhar nesse setor com sucesso e
prazer. Eu ndo troquel de ramo, mas eu tinha que mudar minhas atividades nesta profisséo
frequentemente e profundamente. Por motivos os mais diferentes eu também tive que mudar de
empresas.

Eu trabahel em empresas de vestuarios para mulheres, criangas, camisas masculinas e
vestudrios de uniformes de trabaho. Alem disso, minhas atividades em todas essas empresas
eram bem distintas, embora eu 0 tenha traba hado na produco. Entdo eu posso confirmar
através da minha propria experiéncia, que tem que ser executadas e aprendidas ndo s uma,
mas varias “profissies’ navida de trabalho da maioria dos peritos. A meu ver, tudo iSO ndo
me pregjudicou, mas me deu umavisdo gerd deste ramo e hoje em dia eu tiro proveito disso.

Agora eu tenho o prazer de transmitir essas experiéncias como professor na escolatécnica
superior Niederrhein em Monchengladbach para jovens, que arriscam sustentar suavida na
indlstria de vestuario. Como perito, eu agora tenho a possibilidade de trabahar junto com os
professores desta matéria no centro, dentro do projeto conjunto entre 0 SENAI eaGTZ, 0
gue sgnifica que nos atualizamos s steméticamente os contelidos do ensino ao discutir novas
tecnologias e inclui-las no programa de aprendizagem, se for necessario. Como especidistada
congtrucéo e da técnica de fabricacdo de vestuarios, aminhatarefaé exercer uma consultoria
nesta matéria para estruturar os contetidos do ensino.
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Neste contexto, eu tenho hoje a possibilidade de fdar diante dos senhores sobre alguns
desenvolvimentos novos da area da construcéo e da fabricacdo de vestuérios a partir do meu
ponto davista

Na verdade eu quero paestrar menos, mas eu quero discutir com vocés como peritos de que
maneira certas tecnol ogias novas tém importancia para empresarios de empresas pequenas e
médias e para traba hadores de empresas de vestu&rio. Eu s&i que amaioria dos senhores ja
ouviram faar de uma ou outra forma dos assuntos sobre 0s quai's eu posso contar. Mas
provavelmente os senhores ficam na mesma situacdo da maioria das pessoas, que na verdade
ndo tém tempo de ocupar-se deta hadamente com estas novas tecnologias, e assm sefica, na
maloriada vezes, com uma primeiraimpresséo superficia, e muitas vezes com um preconceto
errado. Abre-se méo facil demais de uma coisa, sem reconhecer seu significado para o proprio
trabalho e as poss bilidades de facilitacgo do trabaho escondidas e com is0 araciondizacéo
para o futuro.

Eu especid mente dou importancia a afirmacdo, de que as facilitagdes técnicas mencionadas por
mim ndo SO podem ser usadas pelas grandes empresas mas aguns novos desenvolvimentos
também podem ser (tei's as empresas mai's pequenas e a area artezana . Eu até digo, que ndo
existe uma possibilidade de sobreviver no futuro sem a utilizag@o de certas técnicas na &eade
desenvolvimento, construcéo e administracdo de documentos de construcdo e do trabal ho por
causa das exigéncias cada vez mais duras do mercado, que se manifestam pelo fato de ser
exigida do produtor umamaior flexibilidade a respeito da configuracéo individua e da
velocidade do fornecimento. Exageradamente dito, atendénciava para um ponto, em que cada
comprador de vestuario gostaria de ter fabricada sua propria peca individua mente modelada e
por ele mesmo determinada, porque ele ja ganhou a nogdo, de que isto € tecnicamente possivel
sem problemas e varios fornecedores ja realizam isso hoje em dia sem cobrar atos custos
adicionas,

Parece que 0 desenvolvimento da producéo de vestuério volta aos antigos métodos,
conhecidos do tempo em que 0s operdrios eram os Unicos produtores e dominava a
individudidade absoluta no atendimento ao fregués.

Isto é sem dlvida exagerado e ndo vai acontecer desta maneira, mas aimportancia de
confeccdo sob medida aumenta por exemplo na Alemanha e ja esta ha muito tempo

estabel ecida na Franga e € of erecida hd muitos anos ndo so por pequenos fornecedores mas
por fornecedores atamente eficientes e grandes.
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No meu ponto de vigta, as chances para um trabaho eficaz dos fornecedores de empresas de
todas os portes ndo dependem tanto da racionalizacdo das técnicas de costura e da montagem;
Também no futuro as pecas tem que ser ainda costuradas, montadas e na verdade cada pega
tem que ser movimentada. A utilizacdo de méquinas de costura automética para os
fornecedores mais grandes € limitada as solugBes-padrdo individuai's consagradas, como 0
trabalho com bolsas e o trabaho periddico de costuras em mangas e costuras laterais. O tema
“ Fabricaco automética de vestudrios’ néo tem mais importancia, ninguém falamais sobre isso
com sinceridade. O desenvolvimento tem uma outra tendéncia. Técnicas dafabricacéo que
cumprem as exigéncias da industria, s80 necess&rias como antes e s8o na minha observacéo
muito pouco discutidas e treinadas nas medidas de aprendizagem dos especididas. As

mel hores chances ficam indiscutivel mente nas tecnol ogias descritas a seguir, que normamente
ndo s20 aplicadas como deveriam ser.

Para a sobrevivéncia no futuro préximo de todas as empresa pequenas e médias, meu mote € o
Seguinte:

1.) Reconhecer rapidamente as tendéncias da moda através de um sistema gpropriado de
marketing, que deve possuir um conceito smples.

2.) Umatransformacao rapida das idéias surgidas atraves de técnicos de corte motivadissmos

e flexiveis que possuem uma gprendizagem adequada da redizac@o da técnica de

processamento el etronico de dados, da técnica de configuracéo e especialmente da técnicade

corte. Eles deveriam possuir a capacidade de uma deducao rapidissima de novos documentos

de corte a partir dos cortes basicos, que ndo deveriam ser desordenados e deveriam ser

andizaves e com is dteraveis.

3.) Trabdhar com pessoas flexiveis principa mente flexivels quanto as horas de traba ho.

4.) Empenho para obter uma revaorizago daimagem de vagas indudtriais de trabalho na
fabricacao de vestuarios. Motivacdo dos colaboradores através de um enggjamento social
no sentido de uma absol uta reval orizag&o das vagas de trabaho industriais em todas as

areas de producdo. Fortalecer a adaptacdo com a empresa: “sem vocé nadaval dar certo
natua éreade trabaho”.

5.) Participacao no sucesso (se ele seredlizar) pelo menos atraves de gestos pequenos e
adequados.
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Parafazer isto, servem as seguintes novidades técnicas, cujo sucesso depende da sua
integracéo nos conceitos de empresas, 0 que foi indicado anteriormente.

Eisavisho gerd:

1. Sistematizacdo dos documentos da construcdo (construcdes basicas) de todos os produtos
através da utilizacdo da técnica de processamento e etronico de dados, especid mente para
empresarios de empresas peguenas.

2. Utilizacdo do software da construcéo oferecido comercia mente (programas de
CONStrugao).

3. Estruturagéo da producdo de pecas individuais usando medidas individuais (confeccéo sob
medida).

4. Utilizacdo de técnicas de corte recém-desenvolvidas e smplificadas (corte automatico de

pecas individuals).

5. Administiracdo de documentos de cortes el aborados individua mente atraves de
processamento eletronico de dados.

6. Utilizacdo de técnicas smplificadas para o plotter para micro-empresss.

Com respeito a 1.

Sistematizacao dos documentos da construcéo (construgdes bésicas) de todos os produtos
através de utilizacdo da técnica de processamento e etronico de dados, especid mente para
empresarios de empresas peguenas.

Mote: “Os documentos de corte para a indlstria de vestuarios sO tém que ser administrados
economicamente no futuro, se ees se basearem em construgdes Ssteméticas’.

H&temposja é possivel realizar construcdes de pecas em simples computador es
pessoais, quer dizer numa mesa comum de trabalho com computador.

Frequentemente os trabal hadores jovens, que ocupam-se em todos os casos de trabahos de
corte, s80 usarios entusiasmados de computadores! Porque esse potencia ndo deve ser
usado!?

O tempo, no qua se pdde viver com documentos de cortes ndo s steméti cos adquiridos de uma
fonte qualquer e que foram frequentemente copiados, val passar. Eu néo tenho nada contra uma
copiagem esperta, Varios outros ramos gproveitam isso e esta moda néo val desaperecer. Se
cdpias forem mesmo necessarias, é preciso fazer no futuro copias de modo sistemético. Entéo
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facam cOpias para dentro dos sistemas disponiveis de corte! Depois tem que se desenvolver a
capacidade de assumir outras idé as atraves da ateracdo sistematica dos proprios documentos
de corte.
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Norma mente os técnicos daindlstria de vestuérios conhecem um ou varios sistemas Uteis da
construgdo, com os quais ees ficam capazes de elaborar os mais diferentes tipos de
documentos de corte. Sempre quando sdo usadas medidas de proporgdes com referéncia as
medidas de corpo, podem ser acresentadas medidas adicionais as medidas de comprimento ou
da circunferéncia usadas, que depois poderiam ser dteradas facilmente. Os tais documentos de
corte podem ser dterados facilmente e claramente em instal agdes de processamento e etronico
de dados.

Exemplo: Umamedidafind da circunferéncia de peito de um blazer tem que se compor da:
Medida dacircunferénciado peito + um acréscimo nalargura

Paraalargura de uma peca dianteira deste blazer obtem-se o resultado smplificado de:

%, damedidado corpo + % do acréscimo tota dalargura

Se for preciso fazer modificagfes quaisquer por razbes da“moda’ ou por motivos daforma,
um tal molde de corte pode ser dterado facilmente, usando instalagbes comuns de
processamento de dados, e ateracéo é feita automaticamente em todas as pecas ja
existentes.

Outro mote: Se existirem documentos de corte Sstemati camente elaborados, ees mesmos
podem ser aterados automaticamente.

Comrespeitoa2. :

Utilizacdo do software da construgéo oferecido comercia mente (programas de construgéo).

a) Programas de construgdo dos fabricantes de méquinas de corte com cutter:

Como os senhores certamente também ja ouviram, existem desenvolvimentos dos mais
diferentes lados na area da técnica de construcéo por processamento eletronico de dados. Os
produtores de maguinas de corte grandes oferecem por um lado as assm chamadas “técnicas
de congtrucdo” integradas nas suas maguinas, mas anaizando-as com mais profundidade,
técnicas de construcdo ndo cumprem as exigéncias necessarias para fazer uma construgéo

sstemética de vestuarios. Por i1sso também néo se redliza para a maioria dos produtores de
vestuérios a possibilidade da utilizacdo de tais partes de programes.
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b) Desenvolvimentos de programas para a ateracéo de pegas de corte, conforme
determinados pontos da vista; por exemplo na confecggo sob medida

Ha anos pequenos e grande produtores trabalham no mundo inteiro com um software
individua mente criado parafazer ateragtes de pecas de corte segundo pontos de vista
também orientados individuamente. Na verdade cada um montou seu préprio sstemaou o
comprou de um fornecedor, com o qua €le obtem com sucesso a ateracéo desgjada dos
documentos existentes. Eu n&o tenho nada contra isso, 0 sucesso confirma este procedimento.
O problema € afadta de universaidade nestes s stemas. Justamente eles ndo podem ser usados
universalmente. Uma outra desvantagem € que os produtores médios e pequenos ndo podem
compré-los por causa dos custos de fornecimento e manutencéo.

c) Sistemas de construcao, que trabalham universalmente, para computadores pessoals

Eu parti datese, que o quadro da distribuic¢do dos tamanhos das empresas dentro dos
produtores de vestu&rios ndo vai dterar-se muito futuramente. Eu penso mais em um aumento
de empresas médias e pequenas, que podem dominar melhor esse trabaho persondizado
mencionado acima no futuro. Nestas empresas SO podem ser usados sistemas congtruidos para
um uso universal, que estéo ingtalados no computador pessod norma, quer dizer, no
computador de um prego razodvel paratodo 0 mundo. Se mais dém exidtir aindatambém a
compatilibidade para a utilizacéo de Sstemas de cutter existentes, todas as possibilidades de um
uso econdmMico SE0 evidentes.

Eu godtaria de gpresentar aos senhores um ta exemplo:

Na escola técnica superior, onde eu ministro aulas, nés trabahamos com um sstema de
construcdo desenvolvido por um dos meus colegas, que Possui, Segundo a nossa observacao,
vantagem consideraveis para o uso universa, epecid mente para empresas médias e pequenas.
Além diso, 0 Sstema tem umaimportancia extraordindria no ensno sstemético de quaquer
construcdo de cortes de vestudrios, porque todos os parémetros naturais (elementos) da
construcdo manua estéo gplicados.
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O dgtema tem vantagens significativas em comparacdo com as outras técnicas de
processamento e etronico de dados conhecidas, com respeito as por mim mencionadas
exigéncias da utilizacdo de técnicas acessivels, na futura guerra pela sobrevivéncia das
empresas de vestuario, porque o sstema roda de forma simples em cada computador pessod,
pode ser comprado aum prego baratissmo e porque cada perito, que esta envolvido de agum
modo na técnica de computadores, pode transformar esse sistema em um e emento
funcionando dentro de uma empresa de vestuario de qualquer porte, 0 que cobre toda a area
da técnica de desenvolvimento e de corte. Com S0, as empresas pequenas e as micro-
empresas S8 expressamente incluidas neste assunto.

O dgtema chamase “GRAFIS’, talvez os senhores ja tenham ouvido falar sobre isso.

Sua funcdo pode ser resumida na seguinte forma:

O sstema possui fungdes e ementares para desenvolver construgoes béasicas (construcdo de
pontos, retas, curvas, arcos e outras com a possi bilidade de uso de medidas de corpo e
parametros de construcao).

Chamada de construcdes basi cas preparadas para vestidos, calgas, saias, casacos, mangas e
Sua exposicao natela. Também sdo consideradas classes de medidas adicionais e parémetros
da construcdo, que dependem do tamanho.

Modelagem de cortes:.

(dedocar pences, trabahar com medidas adicionais, aprofundar a cava da manga, construir
pences e muitas outras possibilidades).

Administragéo clara das pegas de corte com a possibilidade de dterar e administrélas
automaticamente.

Geraco de tabelas de medidas para manequins padrdes e da confeccéo e paratamanhos
individuas e persondizados.

A graduacdo das pecas de cortes é executada de tal maneira, que 0 GRAFIS congtroi cada
tamanho necessario através de tabelas de medidas implantadas (construcéo andoga).

Digitaizacéo de cortes testados com a possibilidade do uso continuo dentro do sstema.
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FungBes de medicéo para a determinacdo de coordenadas, disténcias, comprimentos, aress,
angulos e medidas de circunferéncia.

Derivacéo de medidas de construcéo através de uma fungdo do computador, usando medidas
de corpo e parametros da construcéo e do processo, que dependem de tamanho.

Saidas para o intercambio de dados com outros sistemas SAD. Através desses os dados de
GRAFIS podem ser usados de novo para o encaixe de cortes e conducao do cuitter.

Como o desenvolvimento mais novo, 0 Sstema GRAFIS possui uma funcdo para encaixar 0os
cortes.

Os cortes elaborados podem ser traba hados no plotter em qualquer escala. Para micro-
empresas existe a possibilidade traba har com o plotter, usando papeis tamanho A4 para poder
montar depois assm as pegas de cortes.

Com respeitoa 3. :

Estruturacéo da producéo de pegas individuais usando medidas individuais (confecgéo sob
medida).

Agoraficaclaro, como pode ser fé&cil aadministracdo de dados individuais e como facil podem
ser chamadas as tabelas individuais de medidas e os cortes singulares, com 0s quais 0S
fregueses ou mesmo fregueses individuais ja foram atendidos. Mesmo que existam medidas
alteradas, 0 acesso é direto e os dados aterados podem ser usados facilmente e podem ser
cond derados automaticamente.

Com respeito a4. :

Utilizaco de técnicas de corte recém desenvolvidas e smplificadas (corte automatico de pecas
isoladas).

Paraamaioriados vigtantes daferalMB na Alemanhafoi de aguma forma supreendente, que
todos os produtores famosos de maquinas e instalagdes de corte apresentaram
desenvolvimentos novos para o corte individua ou melhoramentos das mesmas. Mesmo que
instalagbes ndo sgjam muito dirigidas ao empresario de empresas pequenas, ito entdo
confirma minha tese de desenvolvimento para a fabricagcéo de pegas individuais aumentada, no
outro lado tem-se que verificar constantemente a utilizacdo econdmica destas instalagbes em
empresas médias.
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Também o tema neste sentido € 0 uso de processamentos e etrénicos de dados. Tanto mais
valiosa é a adaptacdo em tempo para a técnica de processamento eletrénico de dados na area
de desenvolvimento de cortes, para poder reagir no momento certo, usando as tais técnicas de
corte, que mais fazem sentido.

No momento eu ndo tenho a disposicdo materia de demonstragéo, porque eu ndo sabia, que eu
minidraria este semindrio, quando eu estava na Alemanha. Por iss0, eu S0 vou dar uma
referéncia gerd neste momento:

Os cortesindividuais estdo cada vez mais na mira dos fornecedores de instalagOes de corte e
trabal ha-se sobretudo com as técnicas de corte. Ao contrério dos cutters de instal agbes mais
grandes, agui o corte € feito com facas dedlizantes em cima de bases adequadas, p. ex. em
cima de tampas de materiais Sintéticos; na verdade sO é esmagado. O principio do trabaho € o
mesmo principio de instalagdes grandes. Os dados sdo transferidos no modo “on-ling”’, mas o
corte é feito numa maneiramais smples, sem vacuo, sem pléstico, e natura mente sfo usadas
instal agdes muito mai's peguenas e com isso muito mais baratas. Eu tenho certeza, que esta
técnicava mehorar, porque elaja causou um grande interesse na feira. Eu também tenho
certeza, que no futuro proximo os cutters pequenos e 0s micro-cutters poderdo fazer um corte
COM poucos custos, conectados no modo “on-ling” no computador pessod do micro-
empresario!.

Com respeito ab. :

Administracéo de documentos de corte elaborados individuamente através de processamento
€letronico de dados

Eu me lembro bem dos problemas nas empresas, nas quais eu trabahel, que surgiram porque
os documentos de corte de tempos anteriores ndo foram encontrados rapidamente e
seguramente ou porque ees ndo existiam mais. O que foi muito pior, € que esses documentos
ndo estavam no estado mais novo com relacdo a estrutura, quer dizer, ees ndo foram cuidados
e ndo puderam ser. Por isso fez muito mais sentido de aniquilar tudo para no correr 0 perigo
de ter eliminados os erros corrigidos a muito tempo em outras pegas. O mote aqui era de jogar
fora os documentos antigos 0 mais rgpido possivel!.

Usando uma administracéo certa de processamento eletronico de dados, as ateragtes nas
formas bési cas 2o transferidas automaticamente hoje em dia para as formas savadas.

Também tem que ser levadas em consideragéo as vantagens secundarias. Por fim pode-se

trangportar neste caso também os documentos necessarios para o corte facilmente para
quaquer lugar atraves de disquete ou de transmissdo remota de dados.
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Com respeito a 6. :
Utilizaco de técnicas smplificadas para o plotter para micro-empresas

No fina eu gostaria de apontar para uma centelha de esperanca para cada um, que tem, por
razdes da rentabilidade, que negar-se, a0 pensar na utilizagdo da técnica de computadores
pessoais e do corte correspondente.

Hoje em dia, como eu ja mencionel na gpresentacdo do sstema GRAHFIS, ja se pode imprimir
pegas de cortes em tamanho natura numaimpressora A4; naturdmente pégina por paginae
tudo tem que ser montado depois. Algumas pessoas entretanto tém prética em fazer isso. E se
0 produto permitir esse trabaho por causa de seu tamanho, esta tarefa faz sentido intelramente.
Entretanto pense-se SO naimportancia, que a producao de todas as formas possivels de bonés,
p. ex. bonés de basebd|, ganhou.

Pecas peguenas de corte s20 0 tema neste sentido. A indUstria de roupas de boneca traba ha
com sucesso com 0 sistema GRAFIS, por causa da graduacéo muito mais Smples entre outros
motivos.

Eu chego ao fim da paestra com a observacdo resumida, que a coragem para a consideragéo
dos mencionados novos desenvolvimentos na érea da técnica de construcéo e do corte vale a
pena para qualquer tipo de empresa, até mesmo, que as vantagens da utilizacdo desta
tecnologia talvez tenham se tornado decisivas para a sobrevivéncia de cada tipo de empresas
de producéo.

Tem que se tentar chegar sempre primeiro que os concorrentes no mercado das possibilidades.
Quer dizer, isto talvez s signifique ocupar-se mesmo de forma penosa de uma coisa
smplesmente mais cedo.

Me desulpem o exemplo smples, que eu gostaria de gpresentar no final. Tomando café da
manh& na varanda do meu belo hotel eu agora observo, que sempre 0s mesmos pardais
ganham as migalhas jogadas no chdo para eles, 0, porque des sao agueles, que ficam bem em
frente. Eles correm um risco Sm, mas ees s8o smplesmente mais eficazes.

Eu agradeco pela sua paciente atencao.



Anexo4: Manuscrito da palestra do seminario ministrado no dia 11.09.97 no Rio
de Janeiro

“ Desenvolvimento de produtos personalizados ou em série usando o sistema
informatizado GRAFIS’

Prezados Senhoras e Senhores,
Eu comprimento-lhes como colegas daindUgtria

Fica cadavez mais dificil, vender nos mercados consumidores os volumes de producdo, que
tém que ser produzidos economicamente sob as condigoes atual s nas respectivas empresas.

No futuro as colegdes ficardo cada vez maiores e as series cada vez menores. Os fregueses vao
Se adaptar cada vez mais a serem atendidos individualmente e cada vez mais rgpido com
produtos que correspondem as tendéncias da moda, que se ateram rapidamente.

Tendéncia para o atendimento individua dos fregueses - confeccdo sob medida -

Maior tempo gasto paraa criacdo do modelo ; corte ; graduacdo

O trabalho de administracdo dos documentos de corte € muito grande!

Os custos para ingta agdes grandes (Investronika; Gerber) sdo dtos demais para empresas
peguenas e medias.

Objetivo: Redugdo dos custos na preparacéo de corte.
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Para poder cumprir essas exigéncias n0s como produtores temos que nos atrever aago
especial com respeito a organizacdo desta quantidade de produtos.

O que tem que ser feito neste contexto pode ser visto com restricao sob trés aspectos.

Primearo: O aspecto psicoldgico

Revaorizacéo daimagem da produco de vestuarios na populacéo em gerd.

Segundo: O aspecto cientifico

Uso dos conhecimentos pesguisados sobre a constituicéo do corpo de homens,
mulheres e criancas.

Exemplo: Uso de classificagbes de tamanhos e producéo correspondente.

Terceiro: O agpecto técnico
Utilizagco de software inteligente e barato para 0 desenvolvimento de produtos.
Como exemplo o sstema GRAFIS é apresentado a seguir.
Assm existem novas possibilidades de raciondizacdo especia mente para empresas pequenas,
meas também para empresas médias e maiores.

Pode ser usado o ambiente Windows para PC e os custos do software no momento S0 aprox.
2.000 reais.
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Anexo5: Origina do convite para 0 seminario ministrado no dia 11.09.97 no Rio de
Janeiro
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Traduc&o do texto na pagina de tipos de figuras.

2. O corpo humano

2.2 Asformas do corpo

A forma do corpo € uma grandeza especifica caracteristica de corpo.

Para distinguir as formas variaveis do corpo mostrou-se pratico dividir esses grupos
caraterigticos de formas, que sd nomeados como o tipo de figura (T).

A esdtruturaco dos tipos de figuras € feita separadamente para homens e mulheres.

a) Mulheres

Nas mulheres o tipo da figura determina-se através do vaor da diferenca entre a circunferéncia
do quadril e do peito.

Séo distinguidos os seguintes tipos da figura:

De quadril edreito; de quadril normd,; de quadril acentuado

b) Homens

Nos homens o tipo da figura determina-se aravés do vaor da diferenca entre a circunferéncia
dacintura e do peito

Séo distinguidos os seguintes tipos da figura:

Esportivo;, normd; forte, corpulento; barrigudo
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Traducéo do texto na pagina de tabelas:

1) Construcéo de vestuarios
5. Determinacdo das medidas caracteristicas de corpo
5.3. Tabelas das sequéncias das classes das medidas caracteristicas do corpo

2) Grandeza caracterigtica do corpo
Classe das medidas caracteristicas do corpo em mm

3) Classe do tipo dafigura
Esportivo (T= - 180)
Normd (T= - 120)

Forte (T=- 60)
Corpulento (T=0)
Barrigudo (T= + 60)

4) As classes das medidas caracteristicas do corpo referindo-se a circunferéncia sfo em todos
0s casos combinavel's com as classes das medidas de comprimento das classes de medidas de
dturas normais (N) e adiciona mente com as classes de medidas caracteristicas de
comprimento, marcadas com as letras P, K, L ou X.

5) 1) | Ru éindependente do tipo dafigura e da atura.
2) u Fr éindependente do tipo dafigura. A dependéncia do classe de medidas de dtura é
levada em consideracéo atraves de cdlculo do vaor de correcéo dado K u Fr.

Exemplo: G=246K uFr=334mm

3) A denominacdo das classes de tamahos de vestuario s estd completa, sealetra
caracterigtica para a classe de medidas caracteristicas de atura for adicionada (p.ex. 246 K).

4) | Vo: A dependéncia das classes de medidas caracteristicas da circunferéncia do peito e do
tipo de figura é levada em considerac@o através do calculo do vaor de corregdo dado K | Vo.

Exemplo: G = 246K
| Vo=424 mm
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“GRAFIS’, existem trés éreas de utilizacdo para empresas peguenas, médias e maior es da
indUstria de vestuario.

1.) Possibilidade de utilizagéo igual como a detodas asinstalagdes grandese
conhecidas.

Digitdizacéo

Modificagio

Graduacao usando dados existentes

Encaixe de cortes

Conecgdo para o plotter

Conecgao para o cutter

2.) Construcéo (construcéo basica)

Aplicar uma tabela padréo de medidas, derivar tabelasindividuais de medidas

Congtrucéo daformabésica

Modificagio

Construcdo ana dgica em vez da graduacéo

Fazer encaixe

- Coneccao para o plotter (pequeno ou grande)

- Coneccao para o cutter (pequeno ou grande)

3.) Utilizacdo do softwar e de construcéo estranho, que foi fornecido junto
- Utilizar ou dterar tabelas padrbes de medida

- Modificacdo

- Congtrucéo anaogica em vez da graduacéo
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- Fazer encaixe
- Conecgao para o plotter (pequeno ou grande)

- Conecgao para o cutter (pequeno ou grande)
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